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BWC 40 U-H for sveising til HSQ, HUP, plate e.l

Ved sveising pa verksted/byggeplass:
Produktet leveres som bildet under, med gummimembran i fremre stilling, slik at den er mest mulig beskyttet

ved sveising.

1. Komponent BWC 40 U-H

Enheten helsveises i topp(a=7), og pa begge sider(a=5). Beskytt gummimembran for sveiseglgr.

Etter at enheten er pasveiset: Igsnes gummimembran, bgyes bakover og festes med tape.
Dermed beskyttes isolasjonsplater mot ytre pavirkning, frem til klimavegg er etablert. Om enheten
leveres sveiset til innstgpningsplate, er dette slik den blir levert fra fabrikk.

2. Nar klimavegg skal etableres, Igsnes/frikobles gummimembran:

Benytt og egnet vindsperretape som ikke reagerer pa naturgummi i overgang mellom
gummimembran/GU.
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Innerste underlagsski

3. Utligger i form av HUP, IPE eller sverd, monteres med nylocmuttere(NB!mutter og skive
naermest membran fiernes, da disse er kun for 38 holde membran i posisjon, under
transport/montasije)

4. NB! Det er svzert viktig at montgr smegrer gjenger med kobberpasta eller kaldgalv, fgr
tiltrekking av nylocmutter. F.eks Molykote P40 eller Wiirth kaldgalvanisering.

5. Transportmutrer kan benyttes nar BWC Utliggerne skal justeres/rettes.
NB! Gjelder pa utsiden av utliggerens bakplate

6. Nylocmutter settes da pa kun en gang med moment, nar BWC Utliggerne er kommet i
riktig posisjon.

Punktene ovenfor er en forsikring mot at gjenger ikke skal kunne «rive» seg, i montasjefasen.

MEMO 750

DEL 4 Tiltrekkingsmomenter

4.1 Minimum tiltrekkingsmoment for 3 oppna ensket forspenning

Boilt Fasthats- Snaket Boltens Smering gjenge, Modvendig
klasso minste bruddiast skive og bolthode tiltrekkingsmomant
forspanning (50% av bruddmomant)
M16 8.8 (Ad-50) 62 kM 125 kN Wilrth kald- 245 Nm (25 kpm)
galvanisering
L 8.8 (A4-B0) 150 kM 283 kN WWilrth kald- fB3 Nm (80 kpm)
galvanisarng

NB! Testen er utfor ved &f muller, gienger og Skive er Smurt med Wirh kaldgahvanisaning, Del ar viktig af

sa@mme prosedyre uifores ved monienng | fell.

7. For naermere informasjon henvises det til vire Memo/Teknisk informasjon:

https://invisibleconnections.no/designverkt%C3%B8y/balkong-utkraget/
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